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Case History. Migracion Planta Nutribén

Farmaco - Quimico

Existen muchas fabricas en funcionamiento con equipos
controladores muy antiguos, que carecen de soporte o de
repuestos, cuyo mantenimiento es muy dificultoso. Por ello,
seguir con estos equipos puede ser un riego para aquellas
empresas que no pueden permitirse una parada de larga duracion
(averia) en sus instalaciones por rotura 0 mal funcionamiento
de alguno de sus componentes, ya que esto supondria un gran
impacto en su produccién. Debido a esto, algunas empresas
solicitan un acondicionamiento de sus instalaciones a las nuevas
tecnologias, adaptando las maquinas con componentes nuevos
del actual mercado y que pueden mejorar ciertas caracteristicas,
ademas de asegurar un soporte durante un intervalo de tiempo
minimo y que garantice asistencia en el caso de algln problema
en la instalacion.

Esto es lo que ha ocurrido en Alter Farmacia con su fabrica de
alimentos infantiles. La instalacion en la que se fabrican los
potitos Nutribén, tiene entre sus equipos, automatas S5 y
visualizadores MP40 antiguos y que, por tanto, estan

descatalogados. No cuentan con ningln tipo de soporte ni
repuestos. Esto, unido a que los controladores gobiernan partes
criticas de la fabrica en funcionamiento continuo, hace que sea
necesaria la sustitucion por otros de tecnologias actuales y con
repuestos, reduciéndose asi las probabilidades de sufrir una
averia de larga parada, con las correspondientes pérdidas
econdmicas para la empresa.

Las partes de la fabrica que se migran a los nuevos sistemas
son:

@ Autoclaves (4 unidades con sus respectivos autdmatas
S5y pantallas MP40).

@ Estacion de Carga/Descarga (1 automata S5y una pantalla
MP40).

En general la migracion involucra trabajos de recableado
hardware, ademas de los correspondientes al software de
programacion de los controladores nuevos.
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