genia

SI1 STEMAS

Case History. Nuevas Lineas de Produccion

Alimentacion

Ingenia Sistemas es el partner idoneo para sus desarrollos
industriales, a través de Soluciones Integrales, que fusionan los
recursos productivos con sus objetivos empresariales.

Ingenia Sistemas se configura como la Compafiia de Ingenieria
de referencia, a nivel nacional, en la Implantacion y Mejora de
Procesos Industriales.

Las Soluciones que aportamos a nuestros Clientes, ofrecen una
amplia cobertura de actuacion: la definicion de proyectos,
automatizacion, ingenieria eléctrica y servicios postventa.

El Know-how acumulado en nuestros 14 afios de experiencia
cubre un amplio espectro de sectores. Todas nuestras
actuaciones se han caracterizado por conformar productos y
servicios sobre sistemas abiertos.

Nuestro principal objetivo es generar soluciones que ayuden a
nuestros clientes a mejorar su competitividad, a través de la
optimizacion de sus recursos industriales.

PulevaFood se configura como la principal sociedad de la division
lactea del Grupo Ebro-Puleva. Actualmente es la primera
compafia dentro del sector de la Alimentacién tanto por
facturacion, beneficios, capitalizacion bursatil y presencia

internacional.

PulevaFood cuenta con mas de 1.300 empleados en sus seis
centros productivos, que aportan una facturacion de 530 millones
de euros.

Puleva es considerada en el mercado como una de las compafiias
pioneras en desarrollos de 1+D. En 1994, la Compaiiia establece
dentro de su organigrama funcional el Departamento de I+D y
Control de Calidad.

Este departamento sustenta uno de los pilares estratégicos de
la Organizacion, ya que las Politicas de Innovacion se expanden
a varias areas de trabajo como son: el desarrollo de productos
de alto valor afiadido y el control/supervision de los procesos
productivos.

Como resultado de esta politica, en la actualidad el 45% de los
530 millones de euros de facturacion, corresponden a la venta
de productos nutricionales o enriquecidos, entre los que se halla
el Omega3. El resto de la produccion se distribuye al 40% y 15%
entre lacteos tradicionales, yogures y frescos respectivamente.
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Alimentacion

Durante la fase de andlisis y disefio se manifiesta la necesidad
de prestar especial atencion a los masivos flujos de datos que
requerira el sistema de automatizacion para desarrollar todo su
potencial.

Se define asi una tactica de estratificacion de comunicaciones,
basada en la segmentacion de redes y utilizacion de diferentes
buses de campo en consonancia con el volumen de informacion

a manejar en cada estrato.

Los elementos integrantes del sistema de control distribuido, y
los sistemas de control de plantas paquete utilizaran comunicacién
Ethernet sobre anillos de fibra 6ptica, capaces de soportar el
gran volumen de datos necesario para mantener en comunicacion
todos los elementos de la planta. La redundancia de estos anillos
garantiza la maxima disponibilidad de la instalacion de
comunicaciones en el nivel mas alto y la fiabilidad de los registros
de produccion en las bases de datos del proyecto.

La ampliacion de estos anillos de fibra 6ptica permitira integrar

la planta de bebidas lacteas acidificadas en el sistema de control
distribuido ya existente, asi como la comunicacion de éste con
el nuevo control de la planta UTH.

El didlogo entre los sistemas de control distribuido y las diversas
unidades paquete a controlar por los mismos se implementa
sobre profibus DP. Dos llenadoras, una unidad de adicion de
sélidos de alta cizalladura, y varios tratamientos UHT y tanques
asépticos, se integraran entre la planta de bebidas lacteas
acidificadas y la planta UHT.

En el capitulo de las unidades paquete cabe destacar el desarrollo
completo de un tanque aséptico que sera integrado junto con
los ya existentes en la planta aséptica utilizando esta estrategia
de comunicacion.

Finalmente se utilizan los buses ASI y profibus PA para
instrumentar tanto las unidades paquete como el nuevo sistema
de control distribuido de la planta UHT, que implementa un nuevo
proceso aséptico propietario de la Ingenieria de Puleva Food
asumiendo directamente la supervision y el control de los
elementos necesarios.
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